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Maschinen und Werkzeuge Die Verarbeitung kann auf allen herkémmlichen Bearbeitungsanlagen und Bearbeitungs-
zentren erfolgen. Zur Be- und Verarbeitung sind herkémmliche hartmetallbestiickte
Werkzeuge geeignet.

Oberflachenbeschichtung Vielfaltige Beschichtungsmaterialien wie bspw. Furniere, Schichtstoffe und Folien kdnnen
als Blatt- oder Rollenware nachtraglich aufgebracht werden. Die Leimauftragsmenge und
der Pressdruck sind entsprechend anzupassen. Lackierungen und Farbanstriche sind
moglich.

Bekantungslésungen Die Bekantung kann gleichermalen an geraden und freigeformten Flachen erfolgen.
Die Verwendung von Dickkanten wird empfohlen. Als Kantenmaterial kénnen Kunststoff-,
Echtholz- und Nullfugenkanten verwendet werden. PUR-Klebstoffe liefern die hochsten
Abzugsfestigkeiten. Der Klebstoff kann im Gleichlauf oder Gegenlauf aufgetragen werden.

Beschlags- und Schnelle und sichere Befestigungen sind durch Klemmenbeschldge oder Direktbefesti-

Verbindungslésungen gungschrauben mit Standard- oder Spezialgenwinde mdglich. Unter Zuhilfenahme der
Kaltschmelz®-Technologie oder der Blindniet-Technik kénnen hochfeste Befestigungs-
punkte realisiert werden.

Integration von Technik Die Hohlraume der Kernstruktur kdnnen als Installationsebene fiir Elektrifizierungen
dienen. Durch Montageoffnungen ist es moglich Kabel rechtwinklig und diagonal im
Platteninneren zu verlegen. Zwei Installationsebenen im Platteninneren ermoglichen
Kreuzungspunkte.

Einbau und Montage Vor der Montage ist eine ausreichende Konditionierung erforderlich. Die Raumlichkeiten
selbst sind dabei entsprechend der spateren Nutzung zu klimatisieren. Grundsatzlich ist
auf eine fachgerechte Verarbeitung und Montage gemafR des aktuellen Stands der
Technik zu achten. Einschlagige Vorschriften und Regularien sind zu beachten.

Arbeits- und Bitte tragen Sie die fir die jeweilige Tatigkeit erforderliche persénliche Schutzausriistung
Gesundheitsschutz (PSA).
Lagerung und Transport Die Ware ist auf ebenen, vollflachigen Unterlagen (z.B. Schonplatten) in trockenen und

bellfteten Raumen zu lagern. Eine unsachgemafle Lagerung, unabhangig von ihrer
Dauer, kann zu irreversiblem Verzug flihren. Fremdkérper und scheuernde Verunreini-
gungen im Plattenstapel kénnen zu Beschadigungen der Oberflache fiihren.

Beim Transport von Plattenstapeln sind ausreichend groRe stabile Unterlagen, z.B.
Paletten, zu verwenden. Die Platten im Stapel mussen gegen Verrutschen gesichert sein.
Die Platten durfen nicht gegeneinander verschoben und Ubereinander gezogen werden;
sie sollten von Hand oder mit Saughebern einzeln angehoben werden. Die Ware ist vor
Luftfeuchtigkeit und Nasseeinwirkung zu schiitzen.

Reinigung und Pflege Die Sauberung der Oberflache kann mit Wasser und schonenden Reinigungsmitteln
von beschichteten Platten erfolgen. Reinigungsmittel, Tlicher und Schwamme, die scheuernde Bestandteile beinhal-
ten, sind unbedingt zu vermeiden. Zur Beseitigung hartnackiger Verschmutzungen
kénnen handelsiibliche Reiniger, die fir Kunststoffoberflachen geeignet sind, verwendet
werden. Vor dem ersten Gebrauch empfiehlt sich ein Test an einer nicht sichtbaren Stelle.

Entsorgung Es empfiehlt sich eine stoffliche oder energetische Verwertung in den dafir je nach
Landesgesetz genehmigten Anlagen.

" Diese Hinweise dienen der allgemeinen Information. Hieraus kann keine Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck abgelei-
tet werden. Weiterfiihrende Informationen werden auf Anfrage gerne zur Verfigung gestellt. Die Durchfihrung eigener Verar-
beitungsversuche wird grundsatzlich empfohlen.
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Hochfeste Verbindungspunkte mit der Kaltschmelz®-
Technologie von der Adolf Wiirth GmbH & Co. KG

-

Integration von Technik im Inneren einer Tischplatte
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Freiformbearbeitung und Bekantung ohne Stltzkante

Freiformtischflache mit einer hochfesten Schraubverbindung
fur TischfuRe
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